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Erste Schritte

Erste Schritte

1

SmartTool starten

Eine Installation von SmartTool ist nicht erforderlich. Um SmartTool auszufiihren,

werden Administrator-Rechte auf dem PC benétigt. Unter Windows 7 kénnen diese
Uber den Kompatibilitdts Modus eingerichtet werden. Fiir das SmartTool Programm-
verzeichnis und alle enthaltenen Dateien sind Lese- und Schreibrechte erforderlich.

Um die nachfolgend beschriebene volle Funktionalitdt zu erhalten, muss SmartTool
registriert werden. Im nicht registrierten Zustand hat das Tool nur eine eingeschrénkte
Funktionalitat (Loader Mode). Diese reicht aus, um die Konfiguration einer HE5750
Filtersteuerung zu duplizieren, d.h. um beispielsweise ein Ersatzgerat mit einem be-
stehenden Projekt auszurtsten. Daten kénnen in diesem Modus nicht bearbeitet wer-
den.

Mode: Loader

2

SmartTool registrieren

Die Registrierung erfolgt im ,Willkommen* Dialog.

Willkommen bei SmartTool

% i~ Ein bestehendes Projekt cffren
% {* Das letzte Projekt dffnen

H:%...\HES750_Filterzimulation. prj

D " Einneues Projekt erzeugen

Fiegistrieren |

il

1. Auf Schaltflache ,Registrieren” klicken. Es 6ffnet sich der Registrierdialog:

2.

Module registrieren:

Bitte geben Sie den/die Schitizzel ein und clicken Sie [Reaistrieren].

Aus Datel laden |
LI Fieaqistrieren |

| s

Abbruch |

T |

Registrierungsschliissel eingeben und mit Schaltflache ,Registrieren” bestati-

gen. Folgender Dialog 6ffnet sich:

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0
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Erste Schritte

Willkommen bei SmartTool x|
SmartTool k. |

Bitte geben Sie den Namen ein, auf den das Modul
registriert ist.

é Reqistriert fiir: IKundenregistr ierung{

Ij Abbruch | Wieiter 33 |
| il

3. Benutzer eingeben, der zum Registrierungsschliissel geliefert wurde und mit
~Weiter >>“ den Vorgang abschlieBen.

1 Modul registriert

Hinweis!
9 Die Anzahl der registrierten Module hangt vom erworbenen Funktionsum-
fang ab.

Basic = 1 Modul
Expert = Basic + 1 weiteres Modul (Datenlogging).

4. Registrierung mit ,OK" bestatigen. In der Statuszeile wechselt der Modus:

Mode: Basic [Kundenregistrierung]

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0



Projekte

Projekte

1 Projekt laden / neu erzeugen

Anlagendaten sind in Projekten gespeichert. Alle zu einem Projekt gehdrigen Dateien
werden in einem separaten Verzeichnis abgelegt.

Ein bestehendes
Projekt 6ffnen

Willkommen bei SmartTool

% i~ Ein bestehendes Projekt dffren
% * Das letzte Projekt dffnen

H:4. AHESYS0Filtersimulation. pri

D = Ein neues Projekt erzeugen

Fiegistrieren |

A

1. »Ein bestehendes Projekt 6ffnen” auswahlen und mit ,,OK* bestatigen. Die Pro-
jektlbersicht wird angezeigt:

Projekt;

Werzeichhis:

Anmerkungen:

Projekt | Einstellungen |

SmartTool - [HES750_Filtersimulation.prj]

|Filtersimulation - HE 5750

IH.\Art|ke\\An\agendukumentallon\jmarlTUDLPrU\ekle\Fluﬁch

1

Eingebundene Dateien:

Typ

Bl

o

M |Aktue|le Datei

‘erbindungsparameter

fae
Schrittstelle: / Baudrate: IEDM1 /9600

|1—
Setup |

Werbindung:

Gerdteadesse:

Status

Alte Datei im Projekt

Konfiguartion [*.cfg)
Parameter [=_par)
Text 1 [*.kxt]

Text 2 [=.txt)
Zeichenszatz [*.fon]
Zusatz 170 [*.ios)
Logparameter [*.Ipf]
Modem [=.rmt)
Modbus/TCP [*.eth]
Alarm [*.alm)

Logging [*.log]

E Piojekl speichem

" HES750_v210_para.clg
" HEE750_Filtersimulation. par
" | HES750_Filtersimulation_d.txt

" HES7S0_Filtersimulation. iz
" | HES750_Filtersimulation. |pf
~ | Westermo.mt

B Speichern unter .. |

@ Piojekt offnen

HES750_w210_para.cfg
HEG750_Filtersimulation. par
HES750_Filtersimulation_d.txt

HEE750_Filtersimulation.ios
HES750_Filtersimulation. lpf

“wiestermi. rmt

[ Meues Projekt |

‘ke\ne Baugruppe

|offline [

|Mode: Expert [HESCH Dev]

4

Die Ubersicht zeigt alle dem Projekt zugeordneten Dateien sowie die mit dem Projekt
eingestellten Verbindungsparameter. Uber die Schaltflache ,Setup” bzw. die Register-
karte ,Einstellungen” gelangt man zu den Verbindungsparametern, falls diese geén-

dert werden sollen.

¥G91.LE

2. Verbindung Uber die Schaltflache ,Verbinden* herstellen. Alle Dateien des Pro-
jekts werden geladen.

HESCH Industrie-Elektronik
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Hinweis!
9 Wenn die Filtersteuerung physikalisch nicht mit dem PC verbunden ist,
muss ebenfalls die Schaltflache ,Verbinden* angeklickt werden.

3. Registerkarte ,Einstellungen® anklicken.

SmartTool - [Einstellungen]

.F‘rc\jek't Einstellungen |

—Werbindungs-Parameter

Werbindung: I keine - I

B augruppe:

Yerbinden |

4. Schaltflache ,Verbinden® anklicken, um alle Dateien des Projekts im Offline
Modus zu laden.

Beim Anlegen eines neuen Projekts muss zunéchst ein Name fiir das Projekt verge-
ben werden.

1. Entweder in der Registerkarte ,Projekt* auf die Schaltflache ,Neues Projekt"
klicken, oder im Willkommendialog ,Ein neues Projekt erzeugen® auswéhlen.

Meues Projekt erstellen

X
. - L 0k
Projektname: ITEStPfDIEkﬂ v Werzeichniz erstellen 4|

E-l ID:hDatenHTele‘rDiekt Abbruch
5. Projektnamen vergeben.
6. Kontrollkastchen ,Verzeichnis erstellen” aktivieren, wenn automatisch ein

Unterverzeichnis fir das Projekt erzeugt werden soll.

Hinweis!
; Mit Klick auf 5 kann das Basisverzeichnis ausgewahlt werden. Vor-
eingestellt ist das Verzeichnis der Anwendung SmartTool.exe..

7. Mit ,OK" bestatigen.

Nach dem Anlegen des neuen Projekts ist die Projektibersicht zunachst leer.
8. Verbindung Uber die Schaltflache ,Verbinden® herstellen.

Projekte

Ein neues Projekt

anlagen

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0



Projekte

Dabei wird die zur Software des Basismoduls passende *para.cfg Datei geladen.

Kennt SmartTool diese Datei bereits, erfolgt das Laden automatisch. Beim erstmali-
gen Start, bzw. bei der Offline Erstellung eines Projekts folgt ein Dialog zur Auswabhl

der gewiinschten *para.cfg Datei.

2 Projektubersicht

Die Projektibersicht dient zur Verwaltung der Projektdateien sowie der Verbindungs-

einstellungen.

HE 5750 - SmartTool - [TestProjekt.prj] | | 5[
Projeit | Einstallungan | Parameter | Tests | Zsichensitzs | Unrzait | Tastund Sarvies | Disgnose | Zusatz 10 | Alarm | Modem | ModbusmTCF | Legging
| Fl
IFEfEE ITeStPrOlekt Verbindungsparameter
= X ™
VERANDERT! = [
Verzeichris: | D:\Daten’TestProjekt e |HE 5760
Anmerkungen; ;I
VERANDERT! S
_'ﬂ Verbinden
9 ¥
Eingebundene Dateien:
Typ M | Aktuelle Datei | Status |Alle Datei im Projekt
Konfiguartion [*.clg) -7 LNHESFE0_V210_para.cfg
Parameter [*.par]
Text 1 [= txt) @
Text 2 [=.txt)
Zeichensatz [ fon]
Zusatz 1/0 [*.ios)
Logparameter [=.Ipf]
Modem [*.rmt)
Modbus/TCP [=.eth]
Alarm [= alm)
Logging (*.log)
E Projekt speichern | B Speichemn unter @2 Projekt Gffnen | [% Meues Prajekt |
[ETyp |offline [ [H:h.. \HES750_Y210_para cfg [Mode: Expert [HESCHDew] || 4

1 Die Meldung ,VERANDERT" zeigt an, dass der aktuelle Projektzustand noch

nicht gespeichert wurde.

2 Der gelbe Haken bedeutet, dass die Datei zum Projekt gehort, aber das Projekt
noch nicht gespeichert wurde. Die markierten Dateien wirden spéter fehlen,

wenn das Projekt nicht gespeichert wird.

3 In der Spalte ,Status” wird tber die Meldung ,VERANDERT" angezeigt, dass

eine Datei noch nicht gespeichert wurde.

Alle Dateien (Parameter, Texte usw.) missen einzeln gespeichert werden. Die Pro-

jektlbersicht zeigt den Status der einzelnen Dateien an:
Datei ist dem Projekt noch nicht zugeordnet.
v" Datei ist im Projekt enthalten.

v" Datei kann dem Projekt nicht zugeordnet werden, da sie noch nicht mit einem
glltigen Dateinamen gespeichert wurde (z. B. aktuelle Daten von der Filter-

steuerung).

1. Registerkarten der noch nicht gesicherten Dateien (Parameter, Texte etc.) aus-

wahlen und jeweils auf die Schaltfliche ,Datei speichern” klicken.

2. Auf Schaltflache ,Projekt Speichern® klicken, um den aktuellen Projektstand (Ver-

bindungsparameter und zugehérige Dateien) zu sichern.

Die Projektiibersicht wird im veranderten Status angezeigt:

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0

¥G91.LE



¥G91.LE

-0 x|
Projemt | Einstellungen | Parameter | Texte | Zsichensdtze | Unrasit | Test und Service | Diagnose | 2usstz 10 | Alarm | Modem | Medbusicr | Logaing
5 Fl
IR |TestPro1ekt Werbindungsparameter
“Werbindung: keine
Verzeichnis:  [D:ADatentTesiProjekt Baugruppe: HE 5750
Anmerkungen: :I
Setup
_ILI Verbinden
4 F
Eingebundene Dateien:
Typ M |Aktuelle Datei | Status |Alte Datei im Projekt
Konfiguartion (= cfg) " HES750_V210_para.cfg HES750_\210_para.cfg
Parameter [*_par) | HE5750_Filtersimulation par VERAMDERT!  HES750_Fitersimulation.par
Text 1 [=txt)
Text 2 [=txt]
Zeichensatz [*.fon]
Zusatz 1/0 [ios)
Logparameter [=.Ipf)
Modem [*.imt)
Modbus/TCP [*.eth]
Alarm [*.alm]
Logging [*.log]
rojekt speichemn B Speichemn unter ... @ Prajekt cffren [ Meues Projekt
ETvp |offline [ H:\..\HES750_v210_para,cfg |Mode: Expert [HESCHDev] |1 2

Projekte

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0



Parametertibersicht

Parameteriibersicht

Die Parameter sind in Bldcken organisiert. Zur Darstellung der Werte, Einheiten und
Textauswahllisten kann eine der beiden mdglichen Texttabellen, die auf der Filter-
steuerung verwendet werden, ausgewahlt werden.

HE 5750 - SmartTool - [Parameter - H:' Artikel\ Anlagendokumentation’, SmartTool Projekte’Project

Projekt | Einsteliungen Parameter | Texte | Zeichensstes | Unrzeit | Test und Service | Diagnese | zusatz 1o | Alarm | Modem | MedbusiTer | Logging

[Mode: Expert [HESCHDew] |1 2

Nurmmer |F‘arameter—Name |Wert |Einheit |ﬂ
Hebilxey . Anlagenbeschreibung
Diatei speichemn 2 Kammeranzahl =)
3 “Wentile/Kammer 18
Bodein 4 Slaves/Karmmer 1
o Drucktanks/Slave 1
T 5 “entile im 1.0rucktank 18
7 Staubdetektoren/Kammer u]
Diucken o Absperrventile/Slave 0
9 Klappensteuerung Mein
e 10 Bunkeriillstand Min
- Vorort Bedienung
Anzeige-Test——— |12 Sprache Sprache 1
 kein 13 Synchronzeit Aus
& Tabelle 1 Schnittstellen
 Tabole? 15 Schnittstelle PLC Frafibus
16 Schnittstelle Modem Mein
17 Baudrate COM 1 96 kBaud
18 Geriteadresse 1
19 Baudrate COM 2 19,2 kBaud
20 Knotenadresse Profibus 22
21 Modbus Paritat Even
Ventilsteuerung
23 Betrighsart Schwelle
24 Reinigungsar Teilzyklus
25 Manuelle Reinigung Permanent
26 Wentilfolge 1
27 Kammerfoloe 1 Ei
HE 5750 online | . \HES750_v210_para.cfg
Diatei lader Datei von Datentréger laden

D ate speichern
E mpfangen

Senden

Datei auf Datentrager speichern
Daten von Filtersteuerung empfangen

Daten an Filtersteuerung senden

10

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0
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Texte

Das System kann zwei Texttabellen gleichzeitig laden. In der 2. Tabelle ist die um-
schaltbare Sprache gespeichert.

4

Teut 1 zenden

Text 1 speichern

R
Projekt | Einstellungen | Parameter Texte I Zeichenstze | Unrzeft | Test und Service | Disgnose | zusatz 40 | Alarm | Madem | MadbusaTCP | Lagaing |
HES750_Filtersimulation_d tat
reE e Nummer |Text Text j‘
| BE =I o Kopieren 1 =3 2
Arlage 1 Kammeranzahl
2 Ventile/Kammer Kopieren 1 <= 2
3 glaves/Kammer
Quele Anlage
& Tt 4 Drucktanks/Slave
5 ventile im 1.Drucktank
® ToleEisa & Staubdetektoren/Kammer
7 Absperrventile/Elave
7 8 Klappensteuerung
(& Tabele 1 9 Bunkerfullstand
© Tabelle 2 10 Vorort Bedienung
11 Sprache
12 Synchronzeit
13 Kanmerabschaltung
14 Kammernachreinigung
15 Kanmeranzelgs
16 Elappenanzelge
17 gchnittstellen
18 gchnittstelle PLC
19 gchnittstelle Vorort 5
Text 1 senden Text 1 speichem Text 2 senden Text 2 speichern
HE 5750 [online [ H:\... \HES7S0_v210_para.cfg [Mode: Expert [HESCHDev] |1

| Sendet den Text an die Filtersteuerung und speichert ihn dort
in den Textspeicher 1. Entsprechend mit Text 2.

| Speichert den Text lokal als Datei.

HESCH Industrie-Elektronik
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Zeichenséatze

Zeichensatze

Ein geladener Font (*.fon) kann direkt in den Fontspeicher des Basismoduls geladen
werden. Dabei gilt:

Textspeicher 1 verwendet Font 1

Textspeicher 2 verwendet Font 2

Hinweis!
9 Far Sprachen nach Zeichentabelle ISO 8859-1 muss kein Font geladen
werden, da dieser als Default Zeichensatz in der Filtersteuerung enthal-
ten ist. Im Fall, dass in einem Textspeicher eine Sprache geladen ist, die
Sonderzeichen erfordert (z. B. polnisch), muss diesem Textspeicher die
darzustellende Font-Datei zugeordnet werden:

1. Font-Datei laden.
2. Kontrollkéstchen des entsprechenden Textspeichers aktivieren.
3. Schaltflache ,Senden* anklicken, um die Daten an die Steuerung zu bermitteln.

HE 5750 - SmartTool - [Zeichensatz - H: Artikel\ Anlagendokumentation', SmartTool Projekte\Projes ). ulati 0 EI|£|
" Projekt | Einstellungen | Parameter | Texte  Zeichensstes | Unraeit | Testund Service | Diagnose | zusatz 10 | Alarm | Modem | MedbusiTer | Loging
e 4
FontE» 8 Font12 % 16 Bitmaps klein Bitmap grof
Datei laden |
- H AL
= - RUE SRS ENSAN |
B1|2[34/56/2[Bj9]: |; [<|=|>[7
Ernpfangsn | @AB(CIDIEIF |GH I|JK|L HMM|O!
P SITIUVWEXIVZ
e | c/dje|f|gihiil] k({1imnio|
plgir/s/tiulvjuxiyiz[ {1
4 P
Zaichensat < :‘ é%
= Speicher 1 g Sz%%Z
I'I|L|1
£~ Speicher 2 BIR[6[6[6[6/ER0I0|0[0[v[b[E
BEEEEREME il
_ S o o o ] o Y Y T VI‘FSJ' Font aus Bitmaps erstellen
| HE 5750 oniline [ H:\...\HES750_v210_para.cfg [Mode: Expert [HESCHDev] |1 4

Einen neuen Font {1, Gewiinschte Font-Bitmaps laden (Rechtsklick auf die Bitmap 6ffnet das Kontext-
erstellen Menl).

2. Vorgang bei Bedarf wiederholen.
3. AnschlieBend Schaltflache ,Font aus Bitmaps erstellen* anklicken.

Den Font kann man nun als *.fon Datei speichern bzw. in das Basismodul tbertragen.

12 HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0
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Diatei laden Datei von Datentrager laden.
Datei speichern Datei auf Datentréger speichern.
Daten von Filtersteuerung empfangen.

E rmpfangen

e en Daten an Filtersteuerung senden.

Zeichensétze

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0
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Uhrzeit

Uhrzeit

Diese Funktion dient der Zeitsynchronisation zwischen Basismodul und PC. Bei einer
Online Verbindung werden automatisch die Uhrzeiten von der Filtersteuerung und
vom PC ausgelesen und angezeigt.

HE 5750 - SmartTool - [Uhrzeit]

Projekt | Einsteliungen | Parameter | Texts | Zeichensstze  Unresit | Test und Service | Diagnese | zusatz 10 | Alzrm | Modem | MedbusiTor | Logaing

Systemzeit PC-Zeit
08:47.51 05:47.45
Dienstag Dienstag
12.07.2011 12.07.2011
Uhrzeit stellen

8 [=]

| HE 5750 |online [

|H:t. . \HES750_v210_para.cfg

|Mode: Expert [HESCHDev] |1 2

Uhrzeit lezen

Uhrzeit gtellen

modul und vom PC.

Manuelles Auslesen und Anzeigen der Uhrzeiten vom Basis-

Uhr vom Basismodul wird entsprechend der PC Zeit eingestellt.

14
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Test und Service

Test und Service

Die Registerseite ,Test und Service*
e gibt einen Uberblick Gber den Analagenzustand
o bietet die Mdglichkeit, eine Leittechnikfunktion zu Gbernehmen

HE 5750 - SmartTool - [Test & Service] . o [=[E]
Frojekt | Einstellungen | Parameter | Texte | Zeichensitze | Unrzsit | ==t und SE’Vinnuse VIEE Modem | MadbusfTCF | Logging
- 4
f-=» HE G750 A 1 f
; \_/ =
I~ Filker Start Kammer 1-8 |Werte| Zusatz1/0 | Testfunktior I Lese PLC Befche
Lfkibion Kammer 1 [~ Schiiefen I~ Reinigen Furktion ki j'
™ Mot hus Kammer 2 [ Schiieten [~ Reinigen 1 =
Kammer
I Alam Reset Kammer 3 [~ Schlighen I Reirigen
™ Offine Reinigung Kammer 4 I~ Schliehen [~ Reinigen Ventil 1 j' @
: K 5 2 o
™ Nachreinigung ammer I~ Schlighen [~ Reinigen I Fohgas 1 [ Aeingas1 i
i Kammer B Sichlief Rieini
I~ Zwangsabreinigung " Schliehen " Reinigen [ Foms2 I Renoas 2 7
I™ Keine Lokale Steusra. Kammer 7 I™ Schlighen I” Reinigen ¥ Leitsystem gespent
) K a I~ Abspenventi freigeben
[ lCar ey ammer [~ Schiiefen [ Reinigen
W [~ Deltap Difset aktivieren [ Uhr synchranisiersn Senden |
e Globals Alame | i |
Kam. 7 Kam. & Zusatz 170
B Reinigung aktiviert B General Alam Bl cenin e | =
am. 2 | Kam. 3 I Kam. 4 | Kam. 5§ | Kam. &
| Filter gestappt [Mot) B dpAlam B vdeion
| DOffine Reinig. akk. | Systemdruck B High Al 1 6
[ R I AR | dpHighAlarm 2 _| Kam. geschlossen | Kammensinigung Delta Kammer
| Machreinigung akt, B Abspenventil B e l—
Fehlerventil
| Zwangsabreinigung | Ventil B i
| Strom low
| Kammeneinig. akk. | Filllstand B iy O Eemiaes 1 2
B Lokale Steuerg. akt. | Staub B Systemdie Low | k.em Druck Ventil
_ | Tankdck 1 Alam | Gffmet nicht
LT B ko | Systemdiuck Sersor | schlielt nicht
| Delta p Offset aktiviert | Reingasklappen @
| Uhr spnchionisiert
| lesen | senden
| HE 5750 eniine [ [He%... \HESTS0_v210_para.cfa [Mode! Expert [HESCH Dev] B
1 Online Funktionen
2 Leittechnik Steuerfunktion
3 Anlagenzustand

Die drei Registerkarten sind miteinander gekoppelt. D.h. wenn ,Test und Service*
aktuell sichtbar ist, werden parallel dazu Diagnosedaten und Alarme abgerufen. Wenn
sich Alarmanderungen ergeben und die jeweiligen Registerkarten nicht aktiv sind,
werden die Registerkarten invers dargestellt (siehe ,Alarm“ im Bild oben).

Lese FLC Befehl
Wenn das Kontrollkastchen o FeE aktiviert ist, werden die Daten, die von

der Leittechnik an die Filtersteuerung gesendet werden, dargestellt (zyklisch aktuali-
siert).

Lese PLC Befehl . ,
Ist das Kontrollk&stchen o = deaktiviert, werden beim Aufruf der ,Test

und Service" Registerkarte die Befehle von der Leittechnik einmalig gelesen.

[¥ Leitsystem gespent

1. Kontrollkdstchen aktivieren.

2. Schaltflache ,,Senden” klicken.
Jetzt kdnnen von SmartTool Befehle an die Filtersteuerung gesendet werden.

1. Entsprechende Funktion aktivieren und auf Schaltflache “Senden” klicken.

Online
Funktionen

Leittechnik
Steuerfunktion

Leittechnik
tibernehmen:

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0

15



Test und Service

Anlagenzustand

Hinweis!
9 Bei Sperrung der Leittechnik gibt es keine Kommunikationsfehler, da die
reale Leittechnik lediglich als Befehlsquelle ausgeschaltet wird.

Hinweis!

9 Wenn SmartTool die Leittechnik bernommen hat und die Online-
Funktion verlassen wird, aktiviert die Filtersteuerung nach einem Timeout
von 3 Minuten automatisch wieder die reale Leittechnik.

Hier wird der aktuelle Anlagenzustand dargestellt. Im rechten Bereich kdnnen Uber die
,Delta“-Schaltflache noch weitere Prozesswerte der Ventilsteuerungen abgerufen
werden (Druck, Staubabfall, aktuelle Messwerte).

Druck und Staub Deltas =101 x|
Delta Werte - Kammer 4
D_
EE
2
L
4
5
5 I Slave 1 - Drucktank 1 '
7
k-1

e
9

ELE

-11

123

133

14

1 2 3 4 5 6 ¥ & 9 10 11 12 43 14 13 16 17 18
“ertil
~ 3sbar | | | |
| Slave 1 - Druckkank 1 | | | | | 4

16
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Diagnose

Auf der Registerkarte ,Diagnose” werden Diagnose-Informationen dargestellt. Hierbei
handelt es sich um Fehlermeldungen, die in der PROFIBUS Diagnose definiert sind.
Sie liefern zusatzliche Informationen zu den Alarmen, die auf der Registerkarte , Test

und Service" dargestellt sind.

Diagnose

| Falsche Kanfiguration
_| Falscher Bsishl

HE 5750 - sSmartTool - [Diagnose]

Frojekt | Einstallungen | Faramster | Texte | Zeichensatze | Unrzsit | Testund Servics  Disgnese | zusatz 10 || Modem | ModbusrTeP | Logaing

_| Falsche Parameterdatsn {Rammer 1I Kammel2| Kammer3| Kamme|4| Kammer5| KammelEl Kammer?l K.ammer 8 | ZusalzlfDl

Slave 1
| getennt
| inaktiv

| Abspemventil Unterbrechung
_ | Abspemventil Kurzschiul

Druck 1
| Unterbrechung
| Kurzschlul

| Falscher Test
1/0 Knoten  Getrennt  Fehlfunkt,
Et] o I
] = ]
ki = ]
* = ]
E = ]
EC = ]
kG = ]
40 ] ]
& o
4 o

Disgriose anfordem

HE 5750 |oniine

[H:A.. \HES7S0_v210 para.cfg

|Mode: Expert [HESCH Dev]

=[Ol

Hinweis!
9 Bei Aufruf der Registerkarte werden die Diagnosedaten automatisch

abgerufen. Uber die Schaltflache ,Diagnose anfordern® kénnen sie aber

auch noch einmal manuell abgerufen werden.

HESCH Industrie-Elektronik

SmartTool Version 1.0
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Zusatz I/0

I1/0 Knoten

Signalaustausch-
liste

Zusatz 1/0

Uber die Registerkarte ,Zusatz I/0“ werden das modulare I/0-System sowie die zu-

séatzlichen Daten, die mit dem Leitsystem ausgetauscht werden, konfiguriert. Eine
projektbezogene Konfiguration wird zusammen mit der Anlage ausgeliefert.

HE 5750 - SmartTool - [2usatz-1/0 - Hi\Artikel\Anlagendokumentation',_SmartTool_Projekte!Project_v210_Filtersin Filte o Jul |
Frojekt | Einstellungen | Paramster | Texte | Zsichenssize | Unrzeit | Testund Servics | Disgnose  Zusatz UO | Alarm | Modem | ModbusTo? | Logging |
- d
Knoten 41 | Knoten 42 | Profibus From PLG | Profibus ToPLe (1) Profious Disgnose |
Datei laden HES7s0  Knoten3d | Mnctendd | Knoten3s | Kneten | Knoten37 | Knatends T Knoten3a | Kneten 4
Dateispeichem | | [Stot__[CPU__ [ B E i B [6 f7 [ [ T
Modul |HEssin | T [ o e
Empfangen
Senden
{ianig inschen s
: i il
el
Sigr st Lists e
Santust ice| @
=
™ Modbus é\ ,9,
I~ Zwischenabl Ng'
o ncrn
| o]
Tt
+ Tabele 1
" Tabelle 2
| HE 5750 online [ H:A... \HES7S0_v210_para.chg [Mode: Expert [HESCH Dev] Bl

1 I/O Knoten

2 Signalaustauschliste

Hier wird entweder das lokale 1/0O-System der Filtersteuerung HE 5750 oder der seriel-
len Leittechnik-Schnittstelle angezeigt.

Durch Klick auf die Schaltflache M wird eine Signalaustauschliste gene-

riert. Als Standard

[ Modbus

[T Zwizchenabl.

werden PROFIBUS Byteadressen generiert.

Optional kbnnen Modbus Adressen berechnet werden, dazu

muss das Kontrollkastchen aktiviert werden.

Das Ergebnis kann wahlweise in die Zwischenablage eingeflgt
werden, um die Daten z. B. in eine Tabellenkalkulation einzufi-

gen. Dazu muss das Kontrollkéstchen aktiviert werden.

18
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Modem (Option)

Modem (Option)

In der Registerkarte ,Modem* kann ein Initialisierungs-String fir ein an die Service-
schnittstelle der Filtersteuerung angeschlossenes Modem eingestellt werden.

1. Initialisierungs-String in das Textfeld eintragen.
2. Initialisierungs-String Uber die Schaltflache ,Senden” an die Filtersteuerung
Ubertragen.

HE 5750 - SmartTool - [Modem - H:\ Artikel' Anlagendokumentation’,_SmartTool_Projekte’Project_»210 1ol x|

Frojekt | Einstellungen | Parameter | Teste | Zelohensatee | Unrzeit | Test und Service | Diagnose | zusatz 110 | Aarm  Modem | podbusTcF | Logaing |

Datei laden
;Datel spelchem}

Empfangen

Irit-Sting IAT&EU&kDmUSD:L&wD

EEE
==
|
B

Senden

HE 5750 [onine [H:\.. \HES7S0_v210_para.cfg |Mode: Expert [HESCHDev] || 4

Hinweis!

9 Damit die Filtersteuerung ein Modem Uberwacht, muss der Parameter
~Schnittstellen” > ,Schnittstelle Modem*.auf ,Ja“ gesetzt werden, siehe
Parameteribersicht.

D atei laden Datei von Datentréger laden.
Datei speichem Datei auf Datentréger speichern.

Empfangen Daten von Filtersteuerung empfangen.

Cerden Daten an Filtersteuerung senden.

HESCH Industrie-Elektronik
SmartTool Version 1.0
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Modbus / TCP (Option)

Modbus / TCP (Option)

Falls die Filtersteuerung HE 5750 mit einem Ethernet Gateway ausgeristet ist, kbn-
nen die TCP/IP Einstellungen Gber die Registerkarte ,Modbus/TCP* vorgenommen

werden.
HE 5750 - SmartTool - [Modbus/TCP Configuration] ;IEIEI
Projekt | Einsteliungen | Parameter | Texte | Zsichensitzs | Unrzsit | Tastund Ssrvics | Diagnose | 2usstz 10 | Alarm | Modem ModbusmTCP | Logging | )
TCRAR Setup
Dasiladen_| PAdesse: [T521680125  MetzMaske: |255285.2550 | Broadoast |192166.0.755
Fart: 02 =
g | Routing: Entry Tupe Destination G ateway MNetmask
Senden | T e
2|
Ethemet G/ | o e
4|
- — 1
HE 5750 |oniline [ [Hi\. . \HES?S0_v210_para.cfg [Made: Expert [HESCHDev] | 1| 2
Diatei laden Datei von Datentréger laden.
D atei speichem Datei auf Datentréger speichern.
Ermpfangen Daten von Filtersteuerung empfangen.
Cerer Daten an Filtersteuerung senden.

HESCH Industrie-Elektronik
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Logging (Option)

Logging (Option)

Uber die Registerseite ,Logging*
e wird die optionale Logging-Einheit parametriert.
e kdnnen die Logdaten von der Filtersteuerung gelesen werden.

HE 5750 - SmartTool - [Logging] =laix|

Frojekt | Einstellungen | Paramster | Texte | zeichensstze | Unrzeit | Test und Service | Disgnose | zusatz vo | aarm | MDdEmI ModbusiTCP  Logaing |
fi 4

Alam @ Digital @
Dati ladsn Alarmgruppe Loggen | Fs Iﬁl Digitalwert | Logsatz | Fs lil
Datei speichein (41) Zusatz-/0 Busfehler ~ ; To PLC - Kammer abgeschaltet 1-8 21
[42] Zusatz|/0 Sensorfehler « To PLE - Kammerreinigung aktiviert 1-8 21
(43) Differenadick « Ta PLC - Yentil Fehlfunktion [Kammer 1) 22
Empfangen |
[44] Swystemdnick. + To PLC - Ventil Fehlfunktion [Kammer 2] 22
Senden (48] Bunkerfiillstand « T [ To PLE - Venti Fehlfurktion [Kammer 3] 22
[46) Absperrventil gespent « To PLC - Wentil Fehlfunktion [Kammer 4] 22
Keniig. laschen | [47) Ventisteuerung Buslehler s | To PLE - Veni Fehfurkiion [Kammer 5) 2
[48] Ventisteuerung Sensorfehler 3 =1 7| To PLC - Ventil Fehltunktion (Kammer 6] 22 =i
Analog
Roh- Wert 1 Wert 2 Wert 3 Zeit 1 Zeit 2 Zeit 3
| Analogwert @ Logsatz o FSL b Wert | Op. Wert | Op. Wen Schwelle | Hysterese min] [min] sl
» | Detap 1 > 50 = 200 = 25,0 1o 5 15
Systemdruck 1 > 50 < 20 10 5 15
*

\ \ H:artikeliAnlagendokumentation!_SmartTool_Projekte|\Praject_v210_Filtersimulation\HESTS0_Filtersimulation, lpF

Parametriening [ Suchen |

CF-Status: vorhanden 122 MB 0% belegt 0% File Save

| lesen _| senden
| HE 5750 online [ [H:A...\HES750_v210_para.cfg [Made: Expert [HESCH Dev] 4
1 Alarm Ereignisse

2 Digital Logging
3 Analog Logging

Hinweis!

9 Die Logdaten werden von der Filtersteuerung auf eine CF-Karte ge-
schrieben. Wenn die Karte voll ist, wird die alteste Logdatei geléscht und
mit neuen Logdaten Uberschrieben.

¥G91.LE

| FS ] , - o Loschen von
1. In das Feld (File Save) der jeweiligen Logdatei klicken. Daten vermeiden

Durch ein Schloss-Symbol in dem Feld wird dargestellt, dass die Datei nicht Gber-
schrieben wird.

2. Aktion fir jede weitere Logdatei wiederholen, die nicht geldscht werden soll.

Hinweis!
9 Enthalt die CF-Karte nur noch Logdaten, die mit der File Safe Kennung
geschiitzt sind, wird die alteste Logdatei geldscht.

HESCH Industrie-Elektronik 21
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Logging (Option)

Alarm Ereignisse  In diesem Bereich werden die aufzuzeichnenden Alarmgruppen ausgewahlt:
1. Indas Feld| Loagen g jeweiligen Alarmgruppe klicken.

Ein Haken ¥ wird in dem Feld dargestellt. Die Alarmgruppe wird jetzt aufgezeich-
net.

2. Bei Bedarf in das Feld |ﬂ klicken, um eine Logdatei vor Uberschreiben zu
schiitzen.

Digital Logging In diesem Bereich kénnen mehrere Digitalwerte zu Logsatzen zusammengestellt wer-
den:

L i - . .
1. In das Feld ﬂl des Digitalwertes klicken, der einem Logsatz zugeordnet

werden soll.
2. Aus der Nummernliste den gewiinschten Logsatz auswahlen.
3. Aktion fir weitere Digitalwerte wiederholen, die zu dem ausgewahlten Logsatz

hinzugefugt werden sollen.

4, Bei Bedarf in das Feld |ﬂ klicken, um einen Digitalwert vor Uberschreiben
zu schutzen.

Sobald ein Wert geéndert wurde, wird ein Log-Ereignis generiert.

Analog Logging In diesem Bereich kdbnnen mehrere analoge Werte zu Logsatzen zusammengestellt
werden:

1. In das Feld EI des analogen Wertes klicken, der einem Logsatz zuge-
ordnet werden soll.

2. Aus der Nummernliste den gewiinschten Logsatz auswahlen.

3. Aktion fur weitere analoge Werte wiederholen, die zu dem ausgewéhlten Log-
satz hinzugefligt werden sollen.

4. Bei Bedarf in das Feld |ﬂ klicken, um einen analogen Wert vor Uberschrei-
ben zu schitzen.

Das File Safe Ereignis kann fir eine der drei Vergleichsoperationen (Wert 1-3) akti-
viert werden, die eingestellt werden kdnnen. Fir jeden analogen Wert kénnen folgen-
de Parameter eingestellt werden:

Rohwert Hier kann der Rohwert durch Klick auf das Feld ausgewahit
werden. Andernfalls wird der Prozesswert aufgezeichnet.

FSL Das Ereignis kann mit einer Vergleichsoperation verknlpft
werden.

Wert 1-3 Hier kbnnen drei Vergleichsoperationen eingestellt werden.

Durch Klick auf # kann der Operator ausgewahlt werden. Im
Feld ,Wert"“ kann der gewlinschte Wert eingetragen werden.
Schwelle/Hysterese  Hier kann eine Schwelle mit Hysterese eingestellt werden, bei
deren Erreichen ein Log-Ereignis generiert wird.
Zeit 1-3 Far jede Vergleichsoperation (1-3) kann ein Zeitintervall einge-
stellt werden, in dem das Log-Ereignis generiert wird.

22 HESCH Industrie-Elektronik
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Logging (Option)

Das Auslesen der Logdaten erfolgt Gber die Registerkarte ,Suchen” unten links. Fol- Logging auslesen

gendes Menu 6ffnet sich:

HE 5750 - SmartTool - [Logging]

"Projekt | Einstellungen | Parameter | Texte | zZeichensatze | Unrzeit | Test und Servics | Diagnoss | Zusatz 10 | Alarm | Modem | ModbusTcP  Logging

N o | Zeit |Fs [paten |

Suchkriterien:

rDatum———————————

Wore  [1207.2011 08:36:27
Big:

12.07.2011 08:36:27
Jetat

rlogsae |
o |0 3
(VI st
D3 W

[~ Mur "File Save"

(el

" Dateilen]

= Steuerung

Speichem .log
Exportieren .csv

Parametrieruna  Suchen |

CF-Status: vorhanden 122 MB 0% belegt 0% File Save

|HE 5750 [online [

_| lesen _ | senden

[H:A. . \HES750_v210_para.cfg [Mode: Expert [HESCH Dev] .z

Die Logdaten kdnnen nach verschiedenen Kriterien ausgewahlt werden:

Datum Hier kann ein Zeitraum eingetragen werden. Uber die Schalt-
flache ,Jetzt" wird der aktuelle Zeitraum ausgewahlt.
Logsatz Insgesamt kénnen drei IDs ausgewahlt werden. Durch Aktivie-

rung des Kontrollkastchens werden zusétzlich nur die Logda-
ten ausgewahlt, die durch File Safe geschitzt sind.

Hinweis!
Wird bei Logsatz ID = 0 ausgewahlt, werden alle IDs ausgelesen.

9

Quelle

Durch Klick auf die entsprechende Checkbox kann die Quelle
der Logdaten ausgewahlt werden.
Durch Klick auf die Schaltflache wird die Suche gestartet.

¥G91.LE

Clear

Speichern log |

Exportieren .cav |

Durch Klick auf die Schaltflache wird das angezeigte Sucher-
gebnis wieder geldscht.

Durch Klick auf die Schaltflache werden die ausgelesenen
Logdaten als .log Datei gesichert.

Durch Klick auf die Schaltflache werden die ausgelesenen
Logdaten als .csv Datei exportiert.

HESCH Industrie-Elektronik
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Projektierung tbertragen

Projektierung tibertragen

Die gesamte Projektierung kann auf eine Ersatz-Filteranlage Ubertragen werden:

1.

mit der Anlage ausgeliefert.

SmartTool 6ffnen und ein bestehendes Projekt laden. Die Projektierung wurde

Willkommen bei SmartTool

x|

% {* Ein bestehendes Projekt cffren
% = Das letzte Projekt dffnen

H:%. A\HES750_Filtersimulation. prj

D = Einneues Projekt erzeugen

Nl

Fiegistrieren |

2.

passenden COM Port auswahlen.

ok w

N

SmarktTool - [Einstellungen]

Projekt Einstellungen |

—Werhindungs-Parameter

Yerbindung: I direkt vl
Baugruppe: |W "I

Yerbinden |

Filtersteuerung einschalten.

In SmartTool die Schaltflache ,Verbinden klicken.

Unter ,Einstellungen® die Verbindungsparameter auf ,direkt” stellen und den

Filtersteuerung Uber ein Null-Modem-Kabel mit dem PC verbinden.

Nach erfolgreich hergestellter Verbindung die Registerkarte ,Parameter” aufru-

fen und mit der Schaltflache ,Senden” Daten an die Filtersteuerung Ubertragen.

Schritt 6 fir die Registerkarten ,Texte", ,Zeichensatze” ... wiederholen.

In der Projektiibersicht, siehe Seite 8, ist dargestellt, welche Daten zum

.E Hinweis!

Projekt gehéren. ,Parameter” und ,Texte" sowie ,Zusatz 1/O" sind immer
Bestandteil eines Projekts. Weitere Daten sind vom Systemausbau ab-

hangig.
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Fur lhre Notizen

Fir Ihre Notizen
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